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Vacuumtcchnik A.Q- 

SITZELTVILIE 

BETRIEB: N lEDERWALLl/F/RH EINQAU • POSTFACH 6 



An das 

Deutsche Patentastt 

(13 b) M U n o h e n 2 

Zveibxiiokenstr. 12 




NiederwalluCrRhg., den 30. Juill 196l 



Ibr Zeidien 



Ihr Sdireiben vom 



Unser Zefdwn 

(Bd AntwortsdnrcAen bUe aiv^n) 



Hiermit melden wir die Firma 

VACUmiTECHNIK A*G. , Sltz Eltville, 
yiederwallaf / %eingaa 
Postfach 6 

den in den Anlagen beschriebenen Gegenstand an und beantragen 
seine Eintragong in die Eolle fiir Gebrauchsmuster. 

Die Bezeicbnung lautet: 

Verba nd-Folie 



Die Azuueldegebiihr mit UI 3O4- vird un-verzUglioh anf das PostBclieok<- 
konto Mttnohen Nr, 791 91 des Deutsihen Patentanttes eingezahit, so- 
bald das Aktenzeichen bekannt ist, 

Anlagen: 

1. 2 veitere Stiioke dieses Antrags; 

2* 3 gleiohlautende Besohreibungen mit je 4 Sohutzanspriichen; 

3. 3 Modelle; 

4. 1 Torbereitete finpf angBbescheinigung mit freigemaohtem Brief-* 
imsohlag. 

Alle fiir ons bestimmten Sendungen sind an den mitunterzeiohneten 
Ing* Heinz WALIDBB zu riohten. 

Von dies em Antrag und alien Anlagen haben wir Absohriften ztelicli;- 
behalten. ^ 

TELEFON: RTVILLE 4036 il 4057 /BANKKONTO: DRESDNER BANKA.Q., FlUALE VyrtESBADEN'TiilrNnfeST^HECKKONTofft^ 

TELEGR.-ADR.: VATAO NIEDERWAttUF Y 

Vorsitzer des Aufsichtsrates: Lukas Rcinhold - Vowtand: Bernardus H. M. Bothe, Jan h Markerinis, Hclifi Walter 
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Vacuumtedinik A-Q., Nicdcrwalluf/Rhg. 



Beachrei^^w p ; --ift 4 Schatzanspraohen 

znr Gebrauchaiiiast -'*y^««ftld nng; VEBBUNDFOLIB^ 

Die Erflndung betrifft eine Folien-Eombination, derm Gebrauohs- 
vert velt iiber demjenigen der dafur verwendeten einzelnen Folien- 
axten liegt, da duroh die feste Verbindung einerseits neue und 
bessere Bigensohaf ten erhalten verden^ die keine der Folien fiir 
sioh allein besitzt, und andererseits geivisse Naohteile der 
Einzelmateri alien aufgeboben verden. 

Verbund-Polien aind in verachiedener Art bekannt, wie z.B. eine 
Verbindung von Zellglaa mit Polyathylen oder eine Zellglaa- 
doppelfoliev bei der zvei Schlohten Zellglaa, wetterfeati duroh 
eine Waohaaoliioht verbunden aind. Man hat auch veraucht, 
Almninium-Folien duroh Beaohichten mit thermoplaatiaohen Maaaen 
zu Toredeln. Ferner aind Kaaohierungen von Aluminium-Folien 
mit Papi eren Terachiedener Art, Trie Pergament, Pergamin, Natron- 
kraftpapier uaw, bekannt. 

Ea handelt aich bei der Erfindung darum, die vertrollen techno- 
logiaohen Eigenaohaf ten dlinner Aluminium-Folien auazunutzen 
und die aich bei der Verarbeitung zu Verpackungsmitteln oder 
im Gebrauch der verpackten Giiter ergebenden Naohteile auazu- 
achlleBen. Verauehe haben gezeigt, daB dieaea Ziel am aioher- 
aten erreioht -vird duroh die innige Verbindung einer dlinnen 
Alumininm^Folie mit einer im Hoohvaouum metal liaier ten Eiunatatoff- 
Folie, die ihreraeita allein verpaokungateohniaoh ebenao groBe 
Vorteile wie Naohteile hat, aber eben im Verbund mit einer 
Metall-Folie alle Ervartungen ilbertrifft und hUohate AnaprUche 
erfttllt, 

Bekanntlioh zeiehnet aioh Aluminium-Folie sohon in Starken ab 
15yu durch Dichtigkeit gegenUber Luf t, Wasaerdampf , Aromaatoff en, 
01 en und Fetten aowie duroh hohea Bef lexionavermSgen ftlr Warme-* 
und Liohtatrahlen aua* 

Ver- 
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YerpaokangstechniBoh wirkt sich die geringe BUckf edenuags^ oder 
BtickBtellkraft von Alaminiuffl-Fo lien sehr giinstig aua, veil dadnreh 
Faltvorgange aaoh bei schnellaufenden VerpackungBaatoiiLateu iii8g- 
lich siad, Anderereeits aber besitzt die Alvmininiib-Folie eine 
Beihe von Nachteilen, die sioh bei empfindlicheu PaokgHteni bzv, 
bei Spezialpackungeni die gleichzeitig als Gebraaobs- und Vorrats- 
behalier dienen, sehr storend bemerkbar macben. Als dtmnes 
Metallband hat Aluminium sehr geringe mechanische Festigkeit 
und ist nur in unzureichdndem MaBe dehnungsfUhig. Die Folge 
hiervon ist, daB sioh bei starkerer Beansprachung durch Eniokon- 
gen sehr leicht Locher und Bisse bilden, voduroh die Diohtigkeit 
an diesen Stellen Tllllig Terloren geht, 

Demgegeniiber besitzen im HochTaouum metallisierte Kunststoff- 
Folien den Vorteil, daB sie dehnbar und gesohmeidig sowie im 
hSohsten MaBe dicht sind, auoh an den vorerw&hnten Fait- und 
Xniokstellen. Hingegen haben diese Folien einen zu groBen 
Btiokfederungawinkely so daB sie fiir beatimmte Terpackungen" 
nioht Terwendet werden k5nne&« 

Erfindnngsgem^B werden Uetallf olien und in Hoohvacunm metalli- 
sierte Konststoff-Folien duroh Clbliohe Kaschierverf ahren ver- 
bunden und damit sowohl eine sehr gate Diohtigkeit an den 
Kniokstellen als oaoh ein geringerer Biickf ederungsvinkel er- 
reioht. 

Eine bevorzugte Art der Ausfiihrung der Verbund-Folie ist die 
Venvendung einer £arblos«» oder farbig laokierten Aluminium- 
Folie undjMMI' einer vor oder nach der Metal lis ierung im Hooh- 
vacuum mit Elarlaok oder Farblack beschichteten Eunststoff- 
Folie. 

Eine weitere AusfuhrungsmSglichkeit besteht darin, eine oder 
beide Seiten der Verbund-Folie mit einer thermoplastisohen 
Schicht zu versehen, um damit die MSgliohkeit des Verschlusses 
von Packongen duroh Warmeeinwirkung zu schaff en, 

SohlieBlich gehort zu der erfindungsgem&Ben Ansffihrttug die 
Hochvaouum-Metallisiemng einer handeXs<iblioh5i>kunststoffbesohich- 
teten Aluminium-Folie. 

aohntzansnrtiche : 
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Sohtttganspruche ; 

1. Verbxaid-Folie , dadurch gekenuzeielinet, dafi eine dilnne 
Almainitim-Folie mit einer im Hoofaracunm metal lis ier ten 
Konststoff-Folie kaschlert ist. 

2. Verbund-Folle nach AnspruclL 1, dadureh gekennzeiohnet, 
dafi die Aluminiiim-Folie mid/odei^J^fens ta toff-Folie vor 
Oder naoh der Metalllsienuig iia HochTacuvm mit einer 
farblosen oder f arbigen Lackierong versehen ist* 

3. Verbund-Polie nach den Ansprueben 1 und 2, dadureh 
gekennzeiohnet, dafi eine oder beide Seiten der Verbund- 
Folie eine thermoplastische Besohichtong erhalten 
haben, die eine Eeifiaiegelnng des Materials ermSglioht. 

4* Verbtind-Folie, dadurch gekennzeichnet| daQ eine handels- 
iibliche kunststoffbeachichtete Aluminium-Folie im 
Hochvacuum metallisiert wlrd und nach den Ansprtiohen 2 und 
3 mit einer farblosen oder farbigen Laokiemng Tersehen 
und/oder ein- oder beidseitig thermoplastisoh besohichtet 
ist. 
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